Artykut sponsorowany

Oszczedzajg bogaci - i nam sie opfaci

produkcyjnych. Jej zuzyciem mozna jednak zarzadzaé, a koszty

kontrolowa¢. W wiekszosci przedsigbiorstw produkcyjnych ogra-
niczajgc zuzycie energii, mozna wypracowany zysk powigkszy¢ o kilka
procent.

Koszt energii elektrycznej w 10-letnim okresie eksploatacji w przypadku
sprezarek wynosi ok. 75% wszystkich kosztow (zakup sprezarki to jedynie
15%, pozostate 10% to okresowa obsituga serwisowa). Poniewaz zuzycie
energii elektrycznej jest najwigkszym kosztem w eksploatacji sprezarki,
najtatwiej tu o oszczgdnosci.

Zmienno$¢ zapotrzebowania na sprezone powietrze moze by¢ uzalez-
niona od wzgledoéw technologicznych procesu produkcyjnego, charak-
teru prac roziozonych w czasie, rodzajow maszyn wykonawczych oraz
sezonowosci produkcji, co trudno zmienié. Ograniczy¢ mozna ilo$¢ spre-
zonego powietrza, dostarczajac je bardziej ekonomicznie. Oszczednosci
uzyskuje si¢ w wyniku automatycznego precyzyjnego dopasowania
predkosci obrotowej sprezarki do zapotrzebowania na sprezone po-
wietrze o zadanym cis$nieniu.

Sprezarka staloobrotowa po osiggnieciu maksymalnego ustawionego
ci$nienia w instalacji przechodzi w odcigzenie — nie produkuje sprgzonego
powietrza, cho¢ zuzywa ok. 30-40% energii elektrycznej (potrzebnej przy
petnej wydajnosci). Po wytgczeniu i ponownym wigczeniu nastepuje wzrost
zuzycia energii elektrycznej ze wzglgdu na duze prady rozruchowe.

Zaktady, ktore chca oszczedzaé, mogg zainwestowaé w sprezarki
Hydrovane o zmiennej predkosci obrotowej — modele RS wyposazone
w przemiennik czestotliwosci.

Sprezarki zmiennoobrotowe RS utrzymujg w sieci state, jak najmniej-
sze dopuszczalne cisnienie. Ci$nienie z zakresu 6-10 baréw ustawiane
jest na panelu sterujgcym sprezarki do wartosci charakterystycznej dla
profilu produkcyjnego klienta, a nie zakresu cisnien (np. w sprgzarkach
ze statg predkoscig obrotowg). Dzigki temu oszczedza sig energie elek-
tryczna, gdyz redukcja ci$nienia choéby o 0,5 bara to mniejsze o ok. 3,5%
zuzycie energii.

Sprezarki Hydrovane w wersji RS charakteryzujg sie zmienng wy-
dajnoscig realizowang przez zmiane predkosci obrotowej silnika dzigki
zmianie czgstotliwosci uktadu zasilania. Przy spadku zapotrzebowania na
sprezone powietrze predkos¢ obrotowa silnika maleje, a przy wzroscie
zapotrzebowania zwigksza sig, utrzymujac state ci$nienie docelowe.

Energia elektryczna jest potrzebna do zasilania wigkszosci urzadzen

Zuzycie energii elektrycznej jest znacznie mniejsze niz w sprezar-
kach o statej predkosci obrotowej, ktore produkowatyby te sama ilos¢
sprezonego powierza.

Sprezarki Hydrovane RS:

Znana technologia przemiennika czestotliwosci

Zakres ci$nien od 6 do 8/10 bara

Mata predkosc¢ obrotowa

Niski poziom gto$nosci

Wigksza sprawnos$¢ z zakresie odcigzenia lub czesciowego obcigzenia
tagodniejszy rozruch silnika

Moc silnika 7-75 kW

Maksymalne wydatki 1,30-13,42 m3/min

Model Wydat_ek Zakres ciSnien  Moc silnika  Predkosé s_ilnika Glosnosé
(m3/min) (bar) (kw) (obr./min) dB(A)
HVO7RS 0-1,30 6-10 75 do 2200 67
HV11RS 0-1,87 6-10 1,0 do 1650 69
HV15RS 0-2,46 6-10 15,0 do 1650 70
HV22RS 0-3,88 6-10 22,0 do 1650 7
HV37RS 0-6,10 6-8 37,0 do 1930 74
HV75RS 0-13,42 6-8 75,0 do 1870 73

Sprezarki 7-22kW w wersji RS wystepujg rowniez jako stacje sprezone-
go powietrza HYPAC montowane ze zbiornikiem, osuszaczem i systemem
filtracji powietrza

Sprezarki HYDROVANE RS sg inwestycja, a nie zakupem — zwrot
zainwestowanych pieniedzy dzigki oszczednosciom gwarantowany.
Typowy okres zwrotu inwestycji wynosi 2-3 lat.
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TECHNOLOGIA OSZCZEDNOSCI

= wydatek 0,1-12,6 m*/min
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“hydrovane

Sprezarki topatkowe Hydrovane
» moc silnika od 1 kW do 75 kW

= naped bezposredni stopnia sprgiaqug}“:l
= stata lub regulowana predkosc obrotowa
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